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Результаты исследований. 

 

Проведены исследования процесса лазерного легирования нержавеющей 

стали 12Х18Н10Т. 

Установлено влияние энергетических параметров импульсного лазерного 

излучения на толщину поверхностных слоев конструкционной стали, 

формируемых с помощью порошковой обмазки, состоящей из хрома и карбида 

бора.  

Проведены экспериментальные исследования по установлению 

распределения микротвердости по глубине упрочненного слоя стали (рисунок 

1). 

Выявлено влияние плотности мощности лазерных импульсов 

прямоугольной формы на распределение микротвердости на поверхности 

упрочненного слоя стали (рисунок 2). 

Установлены факторы, влияющие на формирование дефектов (поры и 

трещины) в упрочняемом слое в процессе обработки. 

Установлены оптимальные режимы и условия процесса импульсного 

лазерного легирования поверхности конструкционной стали. 

Научная значимость заключается в возможности управления 

пространственно-энергетическими и временными параметрами лазерного 

излучения, за счет чего возможно изменять структуру и свойства 

поверхностных слоев сталей при обработке.  

Практическая значимость заключается в расширении возможностей 

обработки материалов лазерными пучками. 

 

Рисунок 1 – Распределение микротвердости по  

толщине слоя легирования основы 
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Рисунок 2 – Зависимость микротвердости поверхности легированного слоя  

от плотности мощности лазерного излучения 
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